TexHn4yecku napameTpu:

-60 kP

Hanpe)KeHme 110V/220V AC HansraHe Ha BaKyyma KFa
4 50~60 Hz 355*82*65 mm

ecToTa Pasvepu

80w
MowyHocT Terno 570 rpama (6e3 3axpaHBaLLust
kaben)
BpemetpaeHe Ha 6 — 15 cekyHaun [bmx1Ha Ha oTBOpa Ha <290 mm
BakyymupaHeTo TOpﬁI/NKaTa

CbabpxaHue Ha npoaykTa:

Ypepn 3a BakyymupaHe, MHCTPyKUMM 3a ynoTpeba, 10 6pos Topbuuku 3a BakyymmpaHe

[onbnHUTENHN akcecoapu:

e

BakyymHa kyTtus Tana 3a 6yTunka BUHO Mapkyy 3a BakyymHa KyTusi Ponka ¢ HanoHoBW TOp6UYKM




PaspelwaBaHe Ha npobnemu:

MpoGnem MpuuynHa Metoau

3aneuaTBaHeTo He e yonewHo |  YBEPETE Ce, Ue OTBOPEHNAT kpaii Ha onakoskara e
rmaabK, XOpU3oHTaneH n YncT.

OnakoBkaTa e npobuta MpoBepeTe onakoBkaTa 3a OTBOPY.
Bwanyx nonapa B Hapyta Top6uyika CbCTaBKkMTE HEe ca 3ampaseHu, Npeau Aa ce
onakoBekaTa cnep BaKyymMupar.

3anevyaTBaHe.
Ceexute 3eneH4yun n nnoaoBse OTAEeNAT Bb3AyX nNpu

Cueras Ha xpanara (bOTOCIAHTeSa. d)epMeHTMpaJ'IMTe XpaHu CbLLO OTAEeNAT

Bb34yX N He Ca NOAXOAALM 3a 3aneyaTBaHe C BaKyyM.

XpaHaTa e ropetia Oxnapete xpaHaTa, Npeau Aa s 3anevararte ¢ BakyyMm.

HenpasunHo nonaeaxe B Top6uykaTa vma npekaneHo KonmyecTBo xpaHa v He
MOXe [a Ce 3aTBOpM MABbTHO.

HanpexeHueTo e BUCOKo MpoBepeTe fanu HaNpexeH1eTo e B AnanasoHa,
NOCOYEH B napameTpuTe Ha ypeaa.

WHTEH31BHO 1
(OnakoBkaTa ce cTonsisa. NPOABIKUTENHO U3NON3BaHE MNpeycTaHoBeTe 3anevaTBaHeTo, AOKATO ypeabT ce

Ha ypeaa npeanssukea oxnaam.

nperpsiBaHe Ha HarpesaTtens.
BanevataHusiT Kpaii Ha BpemeTpaeHeTo He e 3a no-nnbTHO onakoBaHe HaTucHeTe GyToHa
OornakoBkaTta He € ynibTHEH AO0CTaTb4yHO NPOABIMKUTESNTHO, 3a Aa Ce aKTUBMPa pexum 3a

BaKyyMMpaHe Ha NIIbTHU ONaKOBKK.

Ako npuYMHaTa He € OT NOCoYeHUTe, CBbPXKeTe ce C Hac.

B3abenexka: [poBepeTe NOCOYEHUTE METOAM 3a peELLEHME Ha YecTuTe npobnemu. Ako Bb3HUKHAT Apyri npobnemu,
CBbpXKETe Ce C NPOMU3BOAMTENS UMK CepBU3EH LIEHTLP. He peMoHTVpaliTe ypeaa caMocTOSTENHO.




Mpob6nem

MpuuunHa

MeToaun

YpenowbT He paboTn

Hama €eneKTpn4ecTBo

1. YBepeTe Ce, Ye WwencenbT € NOCTaBeH NpaBuiHoO B
KOHTaKT.

2. MNpoBepeTe 3axpaHBalLus kaben 3a nospeau.

YpeabT He Bakyymupa

Henpasunxa ynotpeba

1. YBeperTe ce, Ye KanakbT € 3aTBOPEH NITbTHO.

2. I'IpoaepeTe MapKy4a Ha BakyyMmHaTa KyTua 3a OynKu.

3. OTBOpEHUST Kpalt Ha TopbaTa Tpsibea Aa ce
nocTaBn BbpXy HarpesaTens.

Wma oTnagbum BbpXy
HarpesaTensi unu rb6ara.

MouuncTeTe oTnagbumTte n MaﬁprueTe HarpesaTtena u
rbbata.

OTnaabLy NN TEYHOCT BbPXY
oTBOpa Ha Topbuukara.

1.M3non3gaiite cneuyanyu Topouykm 3a BakyymmupaHe.

2.0TBOpBT Ha TopbuykaTa TpsibBa Aa e rnaabk,
XOPU3OHTamNEH U YKCT.

3.MpoBepeTe onakoskaTa 3a OTBOPU.

Hama edekT ot
BaKkyymMupaHeTo

HansraneTo He cTura
3aM0XEHOTO HUBO.

1. MNpoeepeTe Top6aTa 3a Aynku 1 Te4HoBe.

2.YBeperTe ce, Yye rbbata He e fedopmupaHa unm
nospeeHa.

3. MNocTaseTe onakosKkaTa Ha NpeAHa3Ha4YeHoToO MACTO.

VImMa Te4HOCT BbpXy OTBOpa Ha
Top6uykaTa unu
3ane4vyaTtBaHeTo He € MITbTHO.

HatucHeTe oTHOBO ByToHa 3a 3anedaTeaHe.

Harpeatenst He pa6oTtu

I'IpOBepeTe Aanu HarpeeaTenAaT n3nb4ysa TonjnHa. Ako
He n3nb4Ba, CBbpXeTe Ce CbC CepPBU3EH LEHTBLP.

Ako I'Ip06ﬂeM'bT He e OT NoCcoYeHnTe, CBbpXeTe ce C Hac.




Cxema 1 dpyHKUUM

1. BytoH 3a 3aneuyaTBaHe C Bakyym. [lokaTto ce
M3CMyKBa BB3AYX, 3efieHaTa naMmnuyka mura. Ako ce
3anevaTtsa 6e3 BakyyM, MuUra 4epseHarta namnuyka.
KpaTkoTpaitHo HaTuckaHe: M3non3Ba ce 3a 3anevatBaHe
Cc Bakyym 4 6e3 BakyyMm. (cried BCAKO 3anevaTBaHe
npeyctaHoBeTe AeiiHOCT 3a noHe 20 cekyHaw)
AbnroTpaiHo HaTUcKaHe: HaTucHeTe GyToHa moHe 1.5
cekyHaun. [MpegHasHayeHo € 3a 3anevaTBaHe Ha Mo-
NNbTHWU TOPOUYKKM - YaeHu, oT ponmo 1 oT xapTus. (cneq
BCSIKO 3anevaTBaHe MpeycTaHOBETe AeWHOCT 3a noHe 30
CeKyHau)

[lipbxTe Kanaka OTBOPEH W HaTucHeTe ByToH ,Vacuum
seal. [leeTe cBeTew namnu o3HavaeaT, uYe ce
Bakyymupa KyTus. MpeaHas3HayeHo e 3a BakyymupaHe Ha
KOHTeWHep Unu KyTus.

2. ByToH 3a 3aneuyartBaHe 6e3 BakyyMm. [1pu To3n pexum
yepBeHaTa namnuyka cBeTu.

KpaTkoTpaiHo HaTuckaHe: /3nonasa ce 3a 3anevartsaHe
6e3 BakyyMm. (cnen BCAKO 3anevaTBaHe NpeycTaHOBETe
AeiiHocT 3a noHe 20 cekyHaw)

[AbnroTpaiHo HaTUCKaHe: HaTucHeTe GyToHa noHe 1.5
cekyHau. [MpegHasHayeHo € 3a 3aneyaTBaHe Ha Mo-
NMbTHU TOPOUYKM - YaeHu, OT PorIMo 1 OT xapTus. (cnen
BCAKO 3aneyatBaHe npeycTtaHoBeTe AelHocT 3a noHe 30
ceKyHau)

-Moxe aa HaTUcHeTe BCceku OyTOH, 3a Aa
npeycTtaHoBuTe OEeMHOCT

Vacuum Seal Indicator
Vacuum Seal Buttan —

Seal Button
Heating Indicator
| Vacuum
Releasing Valve

Transparent window

: 2

g f2C &) De &

g 72

& I E
| [~

N Two pieces of magnet( Bottom) —

Silicone gasket

ooy
1IN, vl H
W Sponge gasket
Negative pressure Bag Clip  Inlet port - {upper)
sensing port Heating Line



3. BxopA 3a MapKy4a — KoraTo 13nonasare BakyymHa

KyTWUSi NN KOHTENHEP, MbXHETE Kpasi Ha MapKy4ya B
npenHasHavyeHua oTBop.

. ABTOMaTu4eH KOHTpON Ha TeMnepaTypaTta — Korato
TeMnepaTtypaTta Ha HarpesaTtens npeBulln 3anoxeHarta
My Temnepartypa, ypeabT aBTOMaTU4HO aKktuempa
pexum Ha 6e3onacHocT. YepeeHaTa 1 3eneHata
namnuyka murat un 6y’TOHVITe Ca Ae3aKTuBMpaHu. Ako
TOBa Ce Cnyuu, u3BafeTe Lencena ot KOHTakTa 1
ocTaBeTe ypeaa Aa ce oxnaau 3a 2 MuHyTu. Mpu
NbXaHe Ha Liencena B KOHTaKTa ypeabT MOXe fa ce
13nosn3sa HOPMasHo.

Yactu Ha ypepa:

Left/Right Clasps — nsia 1 gsicHa 3akonyarnka

Vacuum seal indicator - cBETNMHEH MHAMKATOP 3a BakyymupaHe
Vacuum seal button — 6yToH 3a BakyymmnpaHe

Seal Button — 6yToH 3a 3anevaTsaHe

Heating indicator — cBeTNMHEH MHAMKATOP 3a TemnepaTtypaTa Ha
HarpesaTtens

Vacuum releasing valve — knanaH 3a ocBoboxgasaHe Ha Bakyym
Transparent window — Npo3pay4HO CTbKIO

Two pieces of magnet (bottom) — gBa MarHuTa Ha ALHOTO
Silicone gasket — cMNKoHOBO yNNbTHEHME

Negative pressure sensing port — ceH3op 3a Bakyym

Bag clip — 3akonyanka 3a Topb6aTa

Inlet port — Bxoz, 3a Mapky4

Heating line - HarpeBaTen

Sponge gasket (upper) — ynnbTHeHWe Tvn re6a



MHcTpyKkumm 3a 6e3onacHocCT:

B nHTepec Ha Bawara 6e3onacHOCT BUHaru criefBsaiiTe NpenopbKUTe B ToBa pbKoBOACTBO. MpoyeTeTe BCUYKM MHCTPYKLIUK.

1. Ako uma noBpefa Ha 3axpaHBalLusi kabern, NpeycTaHOBETE 3aneyaTBaHeTo U 3aHeceTe Ha PEMOHT MpU NPOU3BOAUTENS NV Apyra
hupma B CbLLUS CEKTOP.

2. He nanonseante AoNbAHUTENEH U3TOYHUK Ha eHeprus. Korato e HY>XXHO [ia n3non3saTe TakbB U3TOYHUK (HaI'IpI/IMep I'eHepaTOp),
HanpexeHuneTo TpﬂﬁBa Aa C NOCTOAHHO U CbBMECTUMO C TO3U ypena.

3. He nanonagaite 1031 NpoaykT ¢ noBpeaeH kaben unu wencen. Ako ypeabT € pa3BareH, npeyctaHoBeTe AenHocT. Ako kabenbT
UNK ypeabT ca NOBPEAEHU, 1 NpefanTe Ha OTOpU3npaH CepBua.

. AKo 1ckaTe fa NpekbCHeTe 3axpaHBaHETO, 3BafeTe Lencena oT kKoHTakTa. MNpu n3abpnBaHeTo XxBaHeTe Lencena, a He kabena.
. KoraTo He u3nonasate mMawwmHaTa 3a Ab/rM NEPUOAW, U3KIIOYeTe LLencena oT KOHTakTa.

KoraTo uuctute ypeaa, ussagete Liencena oOT KOHTaKTa.

. He Bakyymupaiite Te4Hu xpaHu (cynu, cocose). Tean xpaHu ca NoAxoAsuyM 3a 3aneyatBaHe 6e3 BakyyMm.

. 3a xpaHu CbC CbabpXaHue Ha Bofa (prba, Meco 1 Ap.) M3GbpLueTe BraraTa ¢ Kbpna Uim r onakoBaiTe C HalnoH Npean
BaKyymmupaHe.

9. KoraTo noctaBsiTe BakyyMupaHa xpaHa B MUKPOBbITHOBA (pypHa, U3pexeTe NOHE eANHUS bIbIT Ha onakoBkaTa.
10. He notansiiTe wiencena, kabena wnu Apyra 4acT Ha ypeaa B TEYHOCTU.

11. To3n NpoayKT paGoTu camo ¢ akcecoapy 3a BakyyMUpaHe, KOUTO ca OT CbLLMs Npou3BoanTen.

12. To3u ypen He e urpayka v TpsibBa Aa e HeAOCTbIEH 3a Jeua.

13. He pokocsanTe HarpeBsaTens, 3a a He ce naropure.

14. He e HyxHO fa fo6aBsTe TEYHOCT B TO3W Ypea, kaTo MasHvuHa unu soga.

15. Cnep Bcsika ynoTtpeba navakaiite 20 cekyHaw, 3a fa ce oxnaam ypeabT. AKO CTE U3MNON3Bany PexuM 3a 3aneyatBaHe Ha NbTHU
onakoBkw, n3yakanTe 30 cekyHaM, Npeav cneaBalloTo 3aneyaTsaHe.
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WHcTpykumm 3a ynotpeba

MHCTpyKuMM 3a 3aneyaTBaHe ¢ Bakyym v 6e3 Bakyym
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A. MbxHeTe oTBOpa Ha TopbuykaTa B. HaTucHete kanaka c ge pbue. Tpsioa C. Cnep KaTo NpoLechT CBbPLUW,

B 3akonvarnkara, 3a aa [fa yyeTe LipaksBaHe, KOeTo 03HayaBa, Ye HEXHO ApBbMHeTE knanaHa 3a
npefoTBpaTUTE NNb3BaHe. ypeabT e NbTHO 3aTBOpeH. HatucHeTte u3nyckaHe Ha Bakyym W BOUTHETE

6yToH “Seal” unu ,Vacuum Seal“, cnpsimo 3akonuarnkuTe oT ABeTe cTpaHu. Cnep
BaLuWs 13Gop. TOBa OTCTpaHeTe TopbuykaTa.

3a6enexka 3a BakyyMHaTta Kytusa: OTcTpaHeTe kanaka, Npeav Aa noctasuTe KyTusita B MUKpOBbIHOBa dypHa. C neka cuna
BAMrHeTe u3nyckallaTa KnanaH 3a HsKOMKO CeKyHAU. XpaHaTta ce 3anassa noBeye, ako KyTUsiTa CTOW B XNaAuIHUK.

CbBeTH 3a YCrEeLHO BaKyyMupaHe

[

N

w

>

o

o

MocTaBeTe cbCTaBKUTE B TOPOUYKM, KATO OCTaBUTE MOHE 4 CM (~2 MHYA) Pa3CTosHUE Mexay TopbuykaTa CbC CbCTaBKUTE U
BbHLUHATa Topba.

OTBOpPBT Ha onakoBkaTa Tpsibea Aa e cyx. B npoTuBeH cnyyaii HiMa aa ce 3aneyaTa. AKO B XpaHaTa ce Cbabpxka TEHHOCT,
n3bbpLUeTe C Kbpna Wnu s nocTaBeTe B TOp6UYKa Npeamn BakyymypaHe.

Mpenu 3anevaTBaHe OTBOPLT Ha TopbyyKaTa TPsIGBa ia € YUCT 1 XOPU3OHTaneH. YBepeTe ce, Ye HsiMa Apyrv NPpeaMETH Ha
oTBopa. He TpsibBa 0TBOPBLT Ala € HabpbykaH UnNu CbCTaBkUTE Aa BNM3aT B ypeaa.

Mpeau BakyymypaHe He ocTaBsiTe MHOTO Bb3Ayx B TopbuykaTta. HatucHeTe st ¢ ymepeHa cuna, 3a fa uskapare Bbagyxa. [o
TO3M HAa4YUH yrnecHasaTte pa60TaTa Ha malinHaTa.

Mo BpeMe Ha BakyymupaHe, ako HAMa [OCTaTb4yHO HansraHe B ypefa, To Wwe cnpe Aa paboTn aBTOMaTUYHO crej 2 MUHYTH.
B 103 cnyyaii, pasrneparite TopbuykaTta 3a oTBOpM, AYNKU U Aanyv e nocTaBeHa NpaBuiHoO B ypeaa.

YBepeTe ce, Ye HIMa CKbCBaHE WNW pasMecTBaHe Npu rbbata unm NecbyYmnHKM OKono Hes. AKO Teau Npobnemu ca Hanuue,
CMeHeTe rymaTa ¢ HoBa unu s nssagerte, n3MminTe n VI36'prLIeTe C Kbpna.



~

.3a pa npepoTBpaTUTE CbCTaBKM Aa NomagHaT BbB BakyyMHaTa nomna, noctaBeTe UNTbP UMK XapTusi BbpXy TAX,
npeau ga BakyymupaTe. AKo npe3 Mpo3payHoOTO CTbKIIO BMAMTE TeYHOCTTa Aa BnM3a BbB BaKkyymHaTa kamepa,
HaTucHeTe ByToH "Vac Seal" oTHOBO, 3a Aa cnpeTe npoueca. Cnepn ToBa HaTUcHeTe GyToH ,Seal”.

8. MnopoBse v 3eneHYyuy MoraT Ja ce 3ampassiBaT NpeAn BakyymupaHe 3a oNnTUMarnHu pesyntaTy.

9. XpaHu, konTo oTAensaT dupa, TpsibBa fa ce 3ampassBaT npeav unu cref BakyymupaHe.

10. HaneiiTe Boga v 3anbnHeTe 2/3 oT o6ema Ha Topbuyka u 3anedvartante oTBopa (6e3 BakyymupaHe). Cnes 3ampassiBaHe

MOXe [la ce MocTaBu B kodha C TEYHOCT UMK BbPXY CMOPTHW TPaBMU.
1
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3a Aa yObIDKATE TOAHOCTTA Ha XpaHW KaTo CUpeHe U CTOTBEHU ACTUA, KOUTO Ca 3anedaTaHu, BaKyyMMpaﬁTe rmcnen
BCsika ynoTpeba.

12. I'IpM CUTHU XpaHu KaTo GpaLUHO M Opu3, KOUTO Ce U3Non3eaT 3a F0OTBEHETO Ha TOPTU U NanavyuHkn, e noAxoAsuo aa ru
BakyymupaTte BbB BakyyMHa KyTus.

13. Mpy XpaH1 ¢ OCTPM KpauLLa KaTo KOCTM, OnakoBaiiTe C HaiinoH pLboBeTe Npean BakyymMupaHe, 3a fia He ce ckbca Topbara.

14. BaKyyMMpaHeTO npennassa HexpaHUTeSTHU CTOKMU OT OKUCIIisiBaHe, KOpo3us 1 Bnara. HaﬂpMMep My3€eeH eKCMoHaT, CHUMKW,
Ba)KHW IOKYMEHTH, NeneHKkM, KHUMM, BikyTa, kapTu, KoaMeTika, nekapcTea v MeTanu.

15. IHTEH3NBHOTO W NPOALIIKMTENHO U3NON3BaHe Ha ypeaa NpeansBukea nperpsisaHe Ha HarpesaTens. CnpeTe

MalwnHaTa 3a 90 CekyHAM 1 M3JakaiTe Aa ce oxrnaau.

BaXHO: Korato & npoAyKTa HsIMa OnNakoBKa, He cTapTupaiTe npoueca Ha

BaKyymupaHe. B npoTtuBeH cny4ai rb6arta moxe aa ce noBpeau U fa ce Hapylm
npouechbT Ha U3KapBaHe Ha Bb3AyX.

MouncTBaHe Ha ypeaa

1. He n3nonagaiite abpasvBHu Matepuany 3a NoYnCTBaHe Ha ypeaa, 3a fa He ro Hagpackate.

2. He notansanTe ypeaa B TEYHOCTH.

3. Mpeawm crnobsiBaHe, yBepeTe ce, Ye rbbaTa e cyxa. o Bpeme Ha crrnobsiBaHe He 51 yBpexaanTe.

4. W3cyweTe ro ctapaTtenHo npeam ynotpeba.

5. 3abpaHeHo e na 6bpLueTe ypeda ¢ opraHWyHu NpenapaTtu. He cnaraiTe cmasBally TEYHOCTU B MalUMHaTa.

6. KoraTo npogykTbT cnpe Aa paboTu, usknioyeTe Liencena HesabaBHo. PasyyeTe npuynHarta, 3a Aa oTcTpaHuTe npobnema.



TeXVIKA XOPOKTNPIOTIKA:

; i G -60 kP
Taon 110V/220V AC ',:'E'\E,g)” (0¢pdyion oe Kra
SUNVG 50~60 Hz . 355*82*65 ¢K.

uxvéTnTal AlaoTaoElg

. 80w . . P
loxug Bapog 570 yp. ( Xwpig T0 KaAWdI0
Tp0Q0d0aIag )
Xpoévog oppayiong oe 6 — 15 deuTepOAETTTA Mnkog avoiyparog <290 ¢K.
KEVO oakoUAag

Mepiexdpeva cUOKEUATIaG:

ZUOKEUN YIa OQPAYION OE KEVO 0€POG, 0dnyieg Xpriong, 10 cakoUAEG yia oppdyion o€ KeVO

MpoobeTa ageooudp:

e

Kourti kevou Mwpa @idAng kpaaciol Mavika kevol Ponka ¢ HanoHoBw Top6uYkM



AvTipetwrion MpoBAnpdTwy:

ZPAaApa

Artia

M£0050G aVTINETWITIONG

Aépag €xel e10€ABel 0TN
ouoKeuaoia PETE TN
appayion.

H ogpdyion améTuxe

BeBaiwbeite 611 TO avoIXTé GKPO TNG OUCKEUATIAG Eival
OHaAS, eTTITTEDO Kal Kabapod.

H ouokeuaaia €xel TpuTnOEi

EAéygre Tn ouokeuaaia yia TPUTTEG .

H oakoUAa éxel pouoKwoel

Ta ouoTarikd dev éxouv KatayuxBei TTpIv oo Tn
o@PAyIon o€ KEVO.

ZuoTaTiKé

Ta gpéoka Aayavikd kal Ta @poUTa aTrEAEUBEPWVOUY
aépa Katd TN wToouvOeon. Ta Jupwpéva TpoIpa
EKTTEPTTOUV ETTIONG aépia Kal dev ival KaTAAANAa yia

oQPAyIoN O€ KEVO .

ZgoTd payntod

AQNOTE va KPUWOEl TO GaynTd TIPIV T 0PPAyIon Ot
KEVO.

AkaT@AANAN xprion

Ymrapxel utrepBOAIKE) TTOOOTNTA TPOPIPWY OTN CAKOUAX
Kol Oev PTTOPEi va KAEITEI OQIXTA.

H oakoUAa Aldvel.

YwnAn Tieon

EAéygTe OTI n TGON BPioKETAI EVIOG TOU £UPOUG TTOU
KaBopileTal OTIG TTOPAUETPOUG TNG CUTKEUNG.

H evrariki Kal TTapaTeTapévn
XPNON TNG CUOKEUNG TTPOKCAEI
uTTEPBEPUaVON Tou
Beppavrripa.

ZTOPOTACTE TN OQPAYION WEXP! VA KPUWOEI N CUOKEUR.

To oppayiopévo Gkpo
NG cakoUAag dev gival
owoTd oPPAYICHEVO

H didpkeia oppdyiong dev eival
QAPKETA

Mo pia Mo owaoTh oePAyIcn, TIATAOTE KAl KPATAOTE
TIATNHEVO TO KOUUTTT VIO VO EVEPYOTTOINGETE TN AgIToupyia
OPPAYIONG YIa OAKOUAEG pE HEYAAUTEPO TTAXOG.

Edv 10 mpéBANpa Sev ava@EPETal TTAPATTAVW, ETTIKOIVWVAOTE padi pag.

Znueiwon: EAEyETe TIG avagepdpeveg HeBOBOUG yia TNV eTTAUCN KOIVWV TTpoBANpdTwy. Edv TpokUiyouv dAAa
TTPOBAANATA, ETTIKOIVWVACTE JE TOV KATAOKEUAOTH 1) TO KEVTPO O£PPRIG. MnV €TTIOKEUALETE HOVOI OOG T CUCKEUN.




ZPAaApa

Artia

M£B0B0G AVTIMETWTITIONG

H ouokeur dev
AerToupyei

Agv UTTAPXEl NAEKTPIKO peUA.

1.BeBaiwbeite 6T 10 PIG Xl TOTTOBETNOET CWOTA OTN TTPICA.

2. EAéyEre 1o KaAwdio Tpopodoaiag yia Tuxdv Znuid.

H ouokeur) dev oppayidel

AkardAAnAn xpron Tng
GUOKEUNG.

1. BeBaiwBeite 6T TO KATTAKI Eival KOAG KAEIOTS.

2. EAéyEre TOV EUKOPTITO OWARVA KEVOU yia TPUTTEG.

3. To avoixTé AKpo TNG CaKOUAAG TTPETTEI VO
TOTTOBETNOEI OTN GUOKEUN, £TO1 WOTE Va BPiOKETAI OTO
BdAapo Kevou aépog.

Ymédpyouv amopAnTa aTov
Sokd ouykoAnong f atnv
AaoTixévia Taivia.

1. KaBapioTe Ta UTTOAAEIJOTO KOl OKOUTTIOTE TN BEPUAVTIKR
Awpida Kal To 0Pouyyap! OTEYAVOTIOiNONG.

ATIOBANTA A} UYPS OTO Gvolypa
TNG ooKoUAAG.

1. XpnolpoTroInoTe €CeIDIKEUPEVEG TAKOUAEG KEVOU.

2.To @volypa TnG oakoUAag TIPETTEN va gival
OHaAG, eTTiTEdO Kal KabBapod.

3. EAéyETe T ouoKeuaoia yia TPUTTEG.

Aev uTTAPXEl OTTOTEAEC A
atrd TN oPpPAyIon PE KEVO

H emAeypévn

Babuida oppdyiong ot
KEVO a€POg BEV PTTOPET va
ETTITEUXOEI.

1. EAéyETe TN oakoUAa yia TpUTTEG Kol SIAPPOEG.

2. BeBaiwBeite OTI TO OPOUYYAp! OTEYAVOTTOINONG JEV EXEI
TTOPOPoPQWOEi r utroaTei {nuId.

3. TomoBeTAOTE TN TOKOUAQ OTOV TIPOOPICHEVO XWPO.

YTépxel uypd oTo Gvolyua TNG
oakoUAag A dev gival oQIxTa
aQPayIopEévn.

1. MatoTe Eava To KOUPTTi OQPGYIoNG.

H Beppavtikh Awpida de
AeiToupyei.

1. EAéyETe OTI N BeppavTik Awpida eKTTEUTTEI BEPPOTNTA.
Edv dev {eoTaiveTal, ETTIKOIVWVAOTE HE £va KEVTPO
o£pBIg.

Edv 10 TpoBANpa Sev ava@EpeTal TTAPATTAVW, ETTIKOIVWVAOTE padi pag.




2x €010 Kal AgIToupyieg

1. KoupTri yia oppdyion o kevé. Kabuwg ammoppogaral
o aépag, To TTpdoivo ewg avaBoofPrvel. Eav oppayidete
XWPIG KEVO, TOTE TO KOKKIVO Qwg Ba avaBoaPrivel.
ZUvTopo Tatnpa: XpnolpoTrolgiTal yia oppdyion

o€ Kal Xwpig Kevo (kGveTe TTavon Twv 20 deUTEPOAETITWV
HETG aTT6 KGBE KABE Xprion).

Médovrag TapaTeTapéva: TTATAOTE TO  KOUWTH  yia
TouAdxiotov 1,5 OeutepOAemrto. ‘Exel oxediaotei yia Tn
OTEYAVOTTOINON CAKOUAWY pE pEYaAUTEPOG TIAXOG - TOGI,
aAoupivoxapto Kal XopTi. (AlOKOT dpacTnpidTnTag Yo
TouAdxioTov 30 SeuTePOAETIT PETE aTTO KABE KABE XpPrion).
Kpariote 1o KaTKI QvoIXTO Kal TIATACTE TO KOUT
"Xreyavotroinon kevou". Ta Suo avappéva  eVOEIKTIKG
Auyvia  emonpaivouv 6Tl BpiokeTal  Og  AeiToupyia
oppdyiong ot Kevd aépog ot doxeio. ‘Exel oxedlaoTei yia
Tn o@pdyion o€ SoXEio i KouTi.

2.KoupTri oppdyiong xwpig kevé. Karda tn Asitoupyia
auTr}, To KOKKIVO QWG Eival avappévo.

ZUvTOpO TraTnpa: XpnolyoTrolEital yia o@pdyion

XWPIG Kevd (AlakoTrr) dpacTnpIdTNTAG yia TouAdxioTov 20
SEUTEPOAETTTA PETE OTTO KABE Xprion).

Médovrag TrapaTeTapéva:  TTATAOTE TO  KOUPTH  vyid
TouAdyioTtov 1,5 OdeutepdAemtto. ‘Exel oxediaoTei yia Tn
OTEYOVOTIOINON GOKOUAWYV pE PEYOAUTEPOG TTEXOG - TOUI,
aloupIvoxapto kai XopTi. (Alakotr) dpacTnpidTnTag YIa
TouAdxioTov 30 OeuTepOAeTTa pETG amd KdaBe KGBe
xprion).)

-MaTAoTE OTTOIOSATIOTE KOUTTI YId VO
OTOMATAOEI N AEITOUPYia TG CUOKEURG.

Vacuum Seal Indicator
Vacuum Seal Buttan —

Seal Button

Heating Indicator
| Vacuum
Releasing Valve

Transparent window

w

@ C

[

sde|g ye

sdejg by

i
S

N Two pieces of magnet( Bottom) —

Silicone gasket

Negative pressure
sensing port

1

Bag Clip

Inlet port -

Sponge gasket
(upper)

Heating Line



3. Eiocodog owAnva- éTav xpnoiUJoTIoIEITE KOUTi I doXEio
KEVOU, EI0AGYETE TO AKPO TOU GWARVA OTNV KABopIoPEVN
otn.

4. Autopartog £Aeyxog Beppokpaaiag - 6Tav n
Beppokpaaia Tou Beppaviripa utrepRaivel TNV
KaBopIouévn BepUOKPATia, N CUOKEUR EVEPYOTTOIET
auTépaTa TN AsiToupyia ac@aAgiag. Ta KOKKIVA Kal
TPAoIVa PWTA aVABOCRAVOUVY KAl TO KOUMTTIA
arevepyoTroloUvral. Eav oupBei autod, amroouvoéaTe Tn
OUOKEUR OTTO TO PEUNA KAl APAOTE TN VO KPUWOE! yia 2
AemrTd. Otav TomoBeTnO¢i TO QI TNV TIPIf, N oUCKEUR
TIPETTEN VO eTTAVEABEI OTNV KAVOVIKH TNG KATAoTAON Kal
JTTOpEi Va {avoyxpnoidoTroineei.

Mépn TnNG OUOKEUNG:

Left/Right Clasps — ApiaTepdg/Ae€i6g yavigog

Vacuum seal indicator - EVvOeIKTIKA Auxvia kevou

Vacuum seal button — KoupTri yia o@pdyion o€ kevd

Seal Button — KoupTri kavovikfig o@pdyiong

Heating indicator — EvdeikTikr) Auyvia Bgppokpaaiog
Vacuum releasing valve — BaABida atreAeuBépwaong kevou
Transparent window — Ala@avég yuoAi

Two pieces of magnet (bottom) — Auo payvrTeg (TTGTO)
Silicone gasket — Taivia oTeyavoTroinong aiAikévng
Negative pressure sensing port — AioBnTrpag kevou

Bag clip — KoUpumwpa oakoUAag

Inlet port — Eicodog cwArva

Heating line — @eppavrikr Awpida

Sponge gasket (upper) — Zgouyydpl oTeyavoTtroinong (Gvw)



Odnyieg aoc@dAciag:

MNa Tnv ao@dAsid oag, akoAoudAoTe TTAVTa TIG 0dnYieg TPOPUAGEEIG o€ auToO To £YXEIPiSIO. AlaBdoTe 6Aeg TIG 0dnyieg
Xerong.

1. Eav 10 kaAwdIo Tpopodoaiag xel UTTOOTEl POOPA, OTAUATACTE TN OPPAYION KOl HETAPEPETE TN CUCKEUN O€ £50UCIODOTNEVO
ETTIOKEUAOTIKG KEVTPO TOU KATAOKEUAOTH 1) GAANG eTaipeiag oTov idIo Topéa.

2. Mnv xpnoipoTroieite TPOTBeTN TNV TPo@odoaiag. OTav TTPETTEl va XPNOIUOTIOINOETE pia TETOIA TTNYA (TT.X. YEVVATPIA), N Taon
TIPETTEN va gival oTaBepr| Kal GUPBATH UE QUTAYV TNG CUOKEUNG.

3. Mn xpnoiyoTIOIEiTE QUTO TO TTPOIGV e PBaPHEVO KAAWSIO 1 @IG. Mn XPNOILOTIOIEITE T GUOKEUN €GV QUTH €XEl UTTOOTE {NMIG i
SuoAeiToupyei. Edv To kaAwdIo i n guokeun gival pBappéva, ETIOTPEYTE TO TTPOIGV O€ EOUTIODOTNHEVO CUVEPYEIO.

4. Edv BEAETE va OTTOOUVOETETE TN GUOKEUN OTTO TO PEUNA, OTTOOUVIEDTE TO QIG oTTd TN TIPiga. Kard Tnv amooyvdeon, TACTE TO QIg
Kat &x1 To KaAwdIo.

5. Otav dev XPNOIYOTIOIEITAI YIa HEYAAO XPOVIKO SIAOTNUA, ATTOOUVOEOTE T GUCKEUR OTTO TNV TTpida.

6. Mpiv TOV KABAPIOPS TNG GUOKEUNG, APAIPETTE TO PIG ATTO TNV TTPICA.

7. Mn opayileTe o€ KEVO UYPA TPOPINA (OOUTTEG, OAATOEG). AUTd Ta TPOPIUA Eival KATAAANAQ yia a@pdyIon Xwpig KEVO.

8. Mo TpOPIUa TTOU TTEPIEXOUV Uy paaia (WApI, KPEAG K.ATT.), OKOUTTIOTE TNV WE Wia TTETOETA A TUAISTE Ta TPO@INA OE TTAAOTIKO
TEPITUAIYHO TTPIV OTTO TN O@pPAyIon.

9. Orav ToToBETEITE TPOPINA € CAKOUAX KEVOU O€ POUPVO HIKPOKUPATWY, KOWTE TOUAAXIOTOV TN Widt ywvia TNG 0aKOUAAG.
10. Mn BuBileTe TO PIG, TO KAAWDIO 1) GAAO PEPOG TNG CUOKEUNG O€ VEPO 1} GAAa uypd.

11. Mg Tn oUOKEUR QUTH PTTOPOUV Va XPNoiPoTToiNBoUv Pévo Ta agecoudp KEVOU TTOU TIPOEPXOVTAI OTTO TOV iBI0 KATAOKEUAOTH.
12. AuTr n ouokeun dev gival TralyVvidl Kal TIPETTEI VO QUAGCOETAI HOKPIG attd TTaidId.

13. Mnv ayyieTte To BepPavIpa yia va aTToPUyETE eyKaUPATA.

14. Aev xpe1ageTal va TTPooBEoeTe AGSI ) VEPO OE AUTAV T CUOKEUN.

15. Meta amd kdBe xprion, Tepipévere 20 dUTEPOAETTTA yIa VO KPUWAEI N oUoKeur]. Edv xpnoipotromoare Tn Aeitoupyia «thicker»
o@pdyion (Yo CaKoUAEG Pe HeYAAUTEPO TTEXOG), TrEPIPEVETE 30 SEUTEPOAETTTA TIPIV ATTO TNV ETTOUEVT TPPAYIOT.



Odnyieg Xpriong

0Odnyieg yia Kavovikd o@payIoHa i} CQPAYION OE KEVO 0EPOG

g =L
f—eeg-rv *ﬂ‘ﬁ-"‘:"

A. EiodyeTe TO dvolypa Tng B. MarfioTe To kGAUpPa Kal Pe Ta dUo xépia. C. Otav oAokAnpwBei n diadikacia,
OOKOUAQG OTO KOUNTIWHA YIa va Oa TPETTEl Vo aKoUOETE £va KAIK, TTOU TpaBrgTe atrald Tn BaABida
aTropuUyeTe YAioTPNUA. anpaivel T N CUOKEU gival KOAd armmeAeuBépwaong Kevou Kai

kAeiopévn. MaroTe To KoupTri «Seal» i QAVOONKWOTE TOUG CUVOETHPEG Kal aTTd
«Vacuum Seal», avéAoya pe Tnv TIG 5U0 TTAEUPEG. 2T OUVEXEIQ
£TMAeypévn PéBodo oppayiong. QaQaIPETTE T CAKOUAQ.

Inupeiwon OXETIKA PE TO BOXEIO KEVOU aEPOG: AQUIPEDTE TO KATTAKI TIPIV TOTTOBETHOETE TO SOXEIO GTO POUPVO HIKPOKUHATWV.
InkwoTe eAhappd TN BaABida atreAeubépwong Kevou yia Aiya SeuTEPOAETITA. Ta TPO@IUA ATTOBNKEUOVTAI TTEPICTOTEPO EAV TO KOUTI EXEI
WuyOei.

ZUpBOUALG yIa ETTITUX O@PAYION OE KEVO 0EPOG

1. ToTTOBETAOTE TO TTEPIEXOPEVA OE TOKOUAX, OPAVOVTAG KEVO URKOG TOUAAXIOTOV 4 €K. (~ 2 ivIOEG) OTO GKPO TNG OAKOUAAG.

2. To avolypa TnG oakoUAAG TIPETTEN va gival OTEYVO. AIOPOPETIKG dev Ba oppayioTei. EGv Ta Tpd@Ipa TIEPIEXOUV UYPO, OKOUTTIOTE HE
M0 TIETOETA ) TOTTOBETAOTE T OE PIG CAKOUAC TTPIV TN OPPAYION OF KEVO.

3. Mpiv oo TN o@pdyion, To volypa TNG oakoUAAg TIPETTEN va gival KaBapo kai eTriredo. BeBaiwBeite 611 dev utrdpyouv GAAa
QVTIKEIPEVA OTNV TPUTTA. AgV TIPETTEI TO GVOIYHA TNG 0AKOUAAG va ToOaAakwOEi fj Ta ouoTaTiKd va eI0EABOUV OTn OUOKEUN.

4. Mnv a@rivete TTOAU aépa oTn oakoUAa Trpiv Tn Siadikacia oepdyiong. Méate Tn pe pétpia dUvaun yia va atroBAAAETE Tov aépa péoa.
Me auTov Tov TpATTo Ba SIEUKOAUVETE TNV KAVOVIKT} AEITOUPYIO TNG CUOKEUNG.

5. Katd 1N Sidpkeia Tng o@pdyiong o€ KeVo aépag, Qv OV UTTAPXEI OPKETH TTIECT), N CUOKEUN Ba OTaPATACE! VO AEITOUPYE auTdpaTa
HETG aTré 2 AETITA. Z€ QUTAV TNV TEPITITWON, EAEYETE TN OAKOUAX yIa TPUTTEG KAl GV €XEI TOTTOBETNOEI CWOTA OTN CUCKEUT.

6. BeBaiwBeite 6T dev uTTAPYEl OXioIHo 1) e§POpwon aTo oPouyydp! A TPIYIPO Pe GAAa HIKPG avTikeipeva. EGv autd Ta TpoBAfpaTa
ETTIPEVOUY, QVTIKATACTHOTE TO OQOUYYAPI HE KaIVOUPYIO 1) apaIpéOTe, TTAUVETE KAl GKOUTTIOTE TO PE HIa TTETOETA.

7. Mo va oTToTPEWETE TNV €I00D0 CUCTATIKWY OTNV aviAia a@aipeong aépa, TOTTOBETAOTE éva QIATPO 1) XapTi TTavw OTn oakoUAa TIpIv
até TN ogpdyion o€ kevd. Edv TrapatnprjoeTe éow Tou Slagavoug YuaAioU va eiIgépyeTal uypd oTo BAAaUo Kevou, TTaTriaTe avda 1o
koupTr «Vac Seal» yia va oTapatAoeTe TN S1adIKACia QPAYIONG O€ KEVO. ZTn CUVEXEIQ, TTATAOTE TO KOUUTH «Seal».



8. Ta gpouTa Kal Ta Aaxavikd prropoUlv va KataywuxBouUv Trpiv atrd Tn o@pdyion o€ KeVO yia KaAUTEPQ aTToTeEAéoparTa.

9. AVOAWOIPa TPO@IPA TIPETTEN VA KATAWUXOVTaI TIPIV F) HETG TN OQPAYION O€ KEVO.

10. Pigre vepd kai yepioTe Ta 2/3 Tou GyKOU TNG CAKOUAAG KAl GQPAYioTE TO Avolypa (Xwpig Kevo). MeTd TNV KaTAyugn PTTOpEi va
TOTTOBETNOEI O€ £vav KAdO TTAyou A va XPNOIKOTIOINBE yia @PovTida aBANTIKWY TPAUMATIOHWY.

11. Na va Traparabei n didpkeia (WG TWV TEPAYICPEVWY TPOPIPWY, OTIWG €ival TO TUPI KaI TA HAYEIPEPEVA TTIATA, PETEG ATTO KGO
Xpron oepayioTe Ta {ava oe KeVO agpog.

12. Mo PIKTE TPOQINa OTTWG aAgUpI Kal pUCI, Ta OTTOIa XPNOIHOTIOIOUVTal YIa TO HAYEIPEUA KEIK KOl TNYAVITEG, €ival KAAUTEPA va Ta
oppayioeTe O€ KeEVO aépog o€ DoXEI0 KEVOU.

13. Mo TPOPINa PE aIXHNPEG BKPEG OTTWG 0OTA, TUAIETE TIG GKPEG WE TTAAOTIKG TTEQITUAIYHA TTPIV OTTO TN OQPAYIoN O€ KEVO yia va
QTTOTPEWETE TO OXIOIHO TNG GAKOUAQG.

14. H o@payion o€ Kevd TTPOOTATEVEI TA AVTIKEIPEVA aTTd 0&eidwon, didBpwon kal uypaaia. MNa Tapddelypa, ékBepa pouoeiou,
PWTOYPAPIEG, ONUAVTIKG £yypapa, auTokOAANTa, BIBAIC, koopfuaTa, XApTeg, KAAAUVTIKE, @apHaKa Kol HETAAAQ.

15. H evramikn kai TrTapateTapévn Xprion TNG OUOKEUNG TTPOKOAEI UTTEPBEPUOVON TOu BepuavTipa. ZTaPaTAOTE TN ouokeur yia 90
SEUTEPOAETITA KOl APHOTE TN VO KPUWOEI.

ZI’"JGVTIKé: ‘OTav dev UTTApXEl CAKOUAA OTN OUOKEUR, MNV EEKIVAOETE TN

d1adikaoia EKKEVWONG. AIGQOPETIKA, TO TPOUYYAPI UTTOPEI VO UTTOOTEI {nUId Kal n
diadikaoia e§aywyng aépa propei va SucAeiToupynoel.

KaBapiopog kal gpovTidal

Mn xpnoiyotrolgite AglavTiké UNIKG KaTd Tov KaBapiopd KabBuwg PTropouy eUKOAX va Xapdgouv TV ETTIQAVEIQ TNG CUOKEUNG.

NP

Mnv BuBiete Tn cuokeur o€ UYPO.

w

Mpiv atmé T ouvappoAdynon, BeBaiwBEiTe OTI TO OPOUYYApPI OTEYaVOTIOINONG Eival aTeyVE. MPOTOX Va UNV KATAOTPAPET KATA TN
ouvappoAdynon.

I

. ZTEYVWOTE OXOAACTIKG TO OQOUYYAPI OTEYAVOTIOINGNG TIPIV aTd KABE Xprion.

o

ATrayopeUeTal TO OKOUTTIONA TNG CUCKEUNG PE OPYaVIKG OTTOPPUTTAVTIKE. Mnv TOTTOBETEITE AITTAVTIKG OTO PnXAvnua.

o

Edv {agvikd n cuoKeur) OTAUATHOE! VO AEITOUPYET, ATTOCUVOEDTE T APECWG aTTd TO PEUpA. AIEPEUVIOTE TNV QITiA KAl
QVTIMETWTTIOTE TO TIPOBANUA TTPIV CUVEXIOETE VA TN XPNOIUOTIOIEITE.



Parametrii:

. iunea in vi -60 kP

Tensiune 110V/220V AC Presiunea in vid KFa
F x 50~60 Hz . _—_— 355*82*65 mm

recventa Dimensiuni

80w -
Putere Greutate 570 grame ( fara cablul de
alimentare )
Durata de vidare 6 — 15 secunde Lungimea de etansare <290 mm
Continut:

Aparat pentru vidat alimente, manual de instructiuni, 10 buc. pungi pentru etansare

Accesorii suplimentare:

)

capac recipient etansare dop pentru sticla de vin furtun etansare rola pungi pentru etansare




Rezolvarea problemelor

Problema Motiv Solutie
Sigilarea nu a reusit Asigurati-va ca acel capat deschis al pungii este neted si
curat.
Punga are scurgeri Verificati punga de gauri.
Dupa sigilare, aerul Punga este umflata Verificati daca alimentele au fost necorespunzatoare
intré din nou Tn punga. pentru modul de sigilare /etansare.

Legumele si fructele proaspete elibereaza aer in timpul

Compozitia alimentelor fotosintezei. Alimentele fermentate emit, de asemenea,

aer si nu sunt potrivite pentru etansarea in vid.

Alimentele sunt fierbinti Réciti alimentele fierbinti inainte de etansare.

Utilizare necorespunzatoare Punga este prea plina si nu poate fi bine inchisa.

Tensiunea este prea mare Verificati daca tensiunea se incadreaza in parametrii
dispozitivului.

Utilizarea intensiva si " L y
Punga sigilata se topeste. prelungita a aparatului Opriti etansarea pana cand aparatul se raceste complet.

determina supraincalzirea
benzii de incalzire.

Capatul sigilat al pungii nu este | Durata de incélzire nu este Pentru pungile mai groase, apasati si tineti apasat
inchis etans suficienta butonul pentru activarea modului de pungi groase —
“Thick bag mode”.

Daca motivul nu este listat mai sus, contactati-ne.

Nota: Verificati solutiile enumerate mai sus pentru a rezolva problemele obisnuite. Daca apar alte probleme, contactati
producatorul sau centrul de service autorizat. Nu reparati singuri aparatul.



Problema Motiv Solutie
s . 1. Asigurati-va ca cablul de alimentare este introdus corect
Aparatul nu Nu exista curent electric N L lectrica
functioneaz intr-o priza electrica.
2. Verificati daca cablul de alimentare este deteriorat.
1. Asigurati-va ca capacul este bine inchis.
2. Verificati furtunul de etansare pentru gauri.
Utilizare necorespunzatoare
3. Capatul deschis al pungii trebuie asezat pe banda
de incalzire.
Aparatul nu

etanseaza / sigileaza

Exista reziduuri pe banda de
incalzire sau burete.

Curatati aceste reziduuri si stergeti banda de incalzire si
buretele.

Exista reziduuri pe punga.

1. Folositi pungi speciale pentru etansare

2. Asigurati-va ca acel capat deschis al pungii este
neted si curat.

3. Verificati punga de gauri.

Punga nu se inchide dupa
etansare

Presiunea nu atinge nivelul
presetat.

1. Verificati punga de gauri si scurgeri.

2. Asigurati-va ca buretele nu este deformat sau deteriorat |

3. Asigurati-va ca punga este plasata in locul potrivit.

Exista lichid pe capatul deschis

al pungii sau sigilarea nu este
etansa.

Apasati din nou butonul pentru etansare - “Seal”.

Banda de incalzire nu
functioneaza

Verificati daca banda de incalzire radiaza caldura. Daca
nu, contactati un centru de service.

Daca motivul nu este listat mai sus, contactati-ne.




Caracteristici si functii

1. Buton de etansare cu vid. Pe masura ce aerul este
etansat, lumina verde clipeste. Daca este sigilat fara vid,
lumina rosie clipeste.

Daca apasati scurt: Folosit pentru sigilare/etansare

cu vid si fara vid. (Opriti fiecare activitate timp de cel putin
20 de secunde dupa fiecare sigilare)

Daca apasati lung: apasati butonul timp de cel putin 1,5
secunde. Este conceput pentru sigilarea/etansarea
pungilor mai groase - polietilena, folie plastic si hartie.
(Opriti fiecare activitate timp de cel putin 30 de secunde
dupa fiecare sigilare)

Tineti capacul deschis si apasati butonul ,Vacuum seal ”.
Cele doua lumini aprinse fnseamna ca o cutie este
etansata. Este conceputa pentru etansarea unui recipient
sau cutie.

2. Buton de etansare firé vid. In acest mod, este aprinsa
lumina rosie.

Daca apasati scurt: Folosit pentru sigilare/etansare fara
vid. (Opriti fiecare activitate timp de cel putin 20 de
secunde dupa fiecare sigilare)

Daca apasati lung: apasati butonul timp de cel putin 1,5
secunde. Este conceput pentru sigilarea pungilor mai
groase - polietilena, folie plastic si hartie. (Opriti fiecare
activitate timp de cel putin 30 de secunde dupa fiecare
sigilare)

- Puteti apasa orice buton pentru a opri
activitatea aparatului

Seal Button

Vacuum Seal Indicator
Vacuum Seal Buttan —

Heating Indicator
| Vacuum
Releasing Valve

Transparent window
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N Two pieces of magnet( Bottom) —

Silicone gasket

1IN, vl H
W Sponge gasket
Negative pressure Bag Clip  Inlet port - {upper)
sensing port Heating Line
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Orificiu de admisie a furtunului — cand folositi o cutie
sau un recipient de vidare, introduceti capatul furtunului
in orificiul de admisie desemnat.

Control automat al temperaturii NTC — cand
temperatura benzii de incéalzire depaseste temperatura
prestabilitta, aparatul activeaza automat modul de
siguranta. Luminile rosii si verzi clipesc, iar butoanele
sunt dezactivate. Daca se intampla acest lucru,
deconectati aparatul si lasati-l sa se raceasca timp de 2
minute. Cand introduceti cablul de alimentare n priza,
aparatul poate fi utilizat iTn mod normal.

Partile dispozitivului:

Left/Right Clasps — carlig stanga si dreapta

Vacuum seal indicator - indicator luminos pentru etansare
Vacuum seal button — buton pentru etansare

Seal Button — buton pentru sigilare

Heating indicator — indicator luminos pentru temperatura benzii
de incalzire

Vacuum releasing valve — supapa de eliberare vidare
Transparent window — geam transparent

Two pieces of magnet (bottom) — doi magneti pe partea
inferioara

Silicone gasket — sigiliu din silicon

Negative pressure sensing port — senzor de vidare

Bag clip — clema pentru punga

Inlet port — orificiu de admisie furtun

Heating line - banda de incalzire

Sponge gasket (upper) — sigiliu tip burete (partea superioard)



Instructiuni de siguranta:

Pentru siguranta dvs., urmati intotdeauna recomandarile din acest ghid. Cititi toate instructiunile inainte de folosirea
aparatului.

1. Daca cablul de alimentare este deteriorat, opriti folosirea aparatului si solicitati repararea acestuia de céatre producator/centru de
service sau altd companie din acelasi sector.

Nu utilizati o sursa de alimentare suplimentara. Cand trebuie sa utilizati o astfel de sursa (de exemplu, un generator), tensiunea
trebuie sé fie constanta si aceeasi ca cea a acestui aparat.

Nu utilizati acest produs cu un cablu de alimentare sau o priza deteriorate. Daca aparatul se defecteaza, opriti functionarea. Daca
cablul sau aparatul sunt deteriorate, solicitati verificarea acestuia de catre un centru de service autorizat.

Daca doriti sa intrerupeti alimentarea, deconectati aparatul de la priza. Cand trageti, apucati stecherul, nu cablul de alimentare.
Cand nu utilizati aparatul pentru perioade lungi de timp, deconectati-l de la priza.

La curatarea aparatului, scoateti stecherul din priza.

Nu etansati cu vid alimentele lichide (supe, sosuri, etc). Aceste alimente sunt potrivite pentru etansarea fara vid/sigilare.

Pentru alimentele care contin apa (peste, carne etc.), stergeti umezeala cu un prosop sau infasurati-le in folie de plastic Tnainte de
etansare.

9. Cand introduceti alimentele etansate intr-un cuptor cu microunde, taiati cel putin un colt al pungii.

10. Nu introduceti stecherul, cablul de alimentare sau alta parte a aparatului in lichide.

11. Acest produs functioneaza numai cu accesorii de vidare de la acelasi producator.

12. Acest aparat nu este o jucarie si trebuie pastrat la departe de copii.

13. Nu atingeti banda de incélzire pentru a evita arsurile.

14. Nu este nevoie sa adaugati lubrifianti acestui aparat, cum ar fi grasime, ulei sau apa.

15. Dupé fiecare utilizare, asteptati 20 de secunde pentru ca aparatul s se raceasca. Dacé ati folosit modul de etansare pentru pungi
mai groase — “thicker mode”, asteptati 30 de secunde inainte de umatoarea etansare.
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Instructiuni de folosire

Instructiuni de etansare cu vid si fara vid

S

A. Introduceti deschiderea pungiiin | B. Apasati capacul cu ambele maini. Ar C. Cand procesul este finalizat, trageti
clema pentru punga pentru a trebui sa auziti un click, ceea ce inseamna usor supapa de eliberare a vidului si
preveni alunecarea. ca aparatul este bine inchis. Apasati ridicati elementele de fixare (carligele)

butonul ,Seal” sau ,Vacuum Seal” in functie | de pe ambele parti. Apoi scoateti
de selectia dvs. punga.

Noté privind cutia de vidare: Scoateti capacul inainte de a pune cutia in cuptorul cu microunde. Ridicati usor supapa de vidare
timp de cateva secunde. Alimentele se pastreaza mai mult daca cutia este plasata in frigider.

Sfaturi pentru o etansare de succes
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Asezati ingredientele in pungi, Idsand o distanta de cel putin 4 cm (~ 2 inci) intre punga cu ingrediente si deschizatura
exterioara a pungii.

Deschiderea pungii trebuie sa fie uscata, altfel punga nu se va sigila. Daca alimentele contin lichid, stergeti cu un prosop sau
puneti-le intr-o pungé nainte de etansare.

Inainte de sigilare, deschiderea pungii trebuie s fie curata si dreapta. Asigurati-va c& nu exista alte obiecte in deschiderea
pungii. Aceasta deschidere a pungii nu trebuie sa fie incretita si alimentele nu trebuie sa intre in aparat.

Inainte de etansare, nu I&sati mult aer in punga. Apasati-l cu fortd moderaté pentru a expulza aerul. Acest lucru face ca
aparatul sa fie mai usor de utilizat.

Tn timpul etansérii, dacd nu exista suficienta presiune in dispozitiv, acesta va inceta sa functioneze automat dupa 2 minute. In
acest caz, verificati punga pentru gauri sau daca este asezata corect in aparat.

Asigurati-va ca nu exista rupturi sau dislocari in burete sau zona din jurul acestuia. Daca aceste probleme persista, inlocuiti
cu unul nou sau indepartati, spalati si stergeti cu o carpa uscata.



7.Pentru a preveni patrunderea alimentelor in pompa de vidare, puneti un filtru sau o hértie pe ele inainte de etansare.
Daca vedeti lichid intrand in camera de vidare prin sticla transparenta, apasati din nou butonul ,Vac Seal” pentru a opri
procesul. Apoi apasati pe butonul ,Seal*.

8. Pentru rezultate optime, fructele si legumele pot fi congelate inainte de etansare.

9. Pentru alimentele perisabile, trebuie sa le congelati inainte sau dupéa etansare.

10. Turnati apa si umpleti 2/3 din volumul pungii si sigilati orificiul (fara etansare). Dupa congelare, poate fi asezat intr-o

galeata de gheata sau pe rani ale sportivilor.
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Pentru a prelungi durata de valabilitate a alimentelor precum branza si felurile de mancare gatite deja sigilate, etansati-

le dupa fiecare utilizare pentru a le pastra proaspete.

12. Pentru alimentele mixte, cum ar fi fdina si orezul, care sunt folosite pentru gatit, prajituri si clatite, este adecvat sa le
etansati intr-o cutie de vidare.

13. Pentru alimentele cu margini ascutite, cum ar fi oase, infasurati marginile cu folie de plastic inainte de etansare pentru a
preveni ruperea pungii.

14. Etansarea protejeaza produsele nealimentare de oxidare, coroziune si umiditate, cum ar fi fotografiile, documentele
importante, autocolante, carti, bijuterii, harti, produse cosmetice, medicamente si metale.

15. Utilizarea intensiva si prelungita a aparatului determinéa supraincéalzirea benzii de incalzire. Opriti aparatul timp de 90 de

secunde si asteptati s& se raceasca complet.
IMPORTANT: cand aparatul nu este folosit, nu incepeti procesul de etansare.

in caz contrar, buretele poate fi deteriorat si procesul de extractie a aerului poate fi
intrerupt.

ICuratarea si ingrijirea aparatului

1. Nu folositi materiale abrazive pentru a curata aparatul, pentru a evita zgarierea acestuia.

2. Nu scufundati aparatul in lichid.

3. Inainte de asamblare, asigurati-vé c& buretele este uscat. Nu il deteriorati in timpul asamblérii.

4. Uscati bine inainte de utilizare.

5. Este interzisa stergerea aparatului cu detergenti organici. Nu este nevoie sa introduceti lubrifianti in aparat.

6. Cand aparatul nu mai functioneaza, deconectati-l imediat de la priza. Aflati cauza pentru a putea rezolva problema.



	Допълнителни аксесоари:
	Важно: Когато в продукта няма опаковка, не стартирайте процеса на вакуумиране. В противен случай гъбата може да се повреди и да се наруши процесът на изкарване на въздух.

	Πρόσθετα αξεσουάρ:
	Σημαντικό: Όταν δεν υπάρχει σακούλα στη συσκευή, μην ξεκινήσετε τη διαδικασία εκκένωσης. Διαφορετικά, το σφουγγάρι μπορεί να υποστεί ζημιά και η διαδικασία εξαγωγής αέρα μπορεί να δυσλειτουργήσει.

	Accesorii suplimentare:
	IMPORTANT: Când aparatul nu este folosit, nu începeți procesul de etanșare. În caz contrar, buretele poate fi deteriorat și procesul de extracție a aerului poate fi întrerupt.


